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DOUILLES
A CHOC

EGA Master élargit sa gamme de douilles a choc
avec les douilles de 4 et 8 pans en pouces et
millimétres, elles sont idéales pour les vis et les
€crous carres.

Fabriqués en chrome-vanadium, elles sont
congues pour supporter de hauts couples de
serrage avec une usure minimum, fournissant
une plus grande durée de vie.

1. Congues pour des applications dans I"automobile,
I'industrie pétrochimique, extractive et miniére.
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56350 3/8” 19 6 70
56351 7/16” 21 24 8 75
56352 1127 24 9 80
c 56353 9/16” 2l 26 26 95
|'_’ 56354 5/8” 28 28 11 110
: il:B 56355 11/16” 30 30 125

— 56356 3/4” 34 34 13 180 6 1
L 56357 13/16” 40 36 36 15 195
56358 718" 38 220
56359 15/16” 42 38 285
56360 1” <9 44 18 300
56361 1.1/16” 50 46.5 46,5 19 430
56362 1.1/8” 49 49 605
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57190 22 mm 44 240
57191 24 mm 47 250
57192 27 mm 2 49 44 24 270 ! L
57193 30 mm 55 420
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56394 5/8” 32
" 40 13 285
56395 11/16 52 34 295 1 1
56396 13/16” 42 42 15 380
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56363 5/8” 32 275
56364 11/16” 34 40 13 280
56365 3/4” 50 40 320
56366 13/16” 42 42 15 360
56367 7/8” 44 395
56368 15/16” 46 425
56369 17 2 50 18 485 1
56370 1.1/16” 53 19 555
56371 1.1/8” 54 56 44 585
56372 1.3/16” 58 21 630
56373 1.1/4” 61 29 705
56374 1.5/16” 56 63.5 735
56375 1.7/16” 68 24 765
56376 1.1/2” 58 70 860
Cr-V
DOUILLES A CHOC 1 7
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57194 17mm 40 320
57195 18mm 42 340
57196 20mm 50 24 350
57197 21mm 44 360
57198 22mm 60 370 1 1
57199 23mm 48
57200 24mm 50 55 o7 500
57201 27mm 55
57202 30mm 60 550

Cr-V
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DOUILLES A CHOC 1 %
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56397 3/4” 43 13 575
57 52 ——————

56398  13/16” 44 15 565

56399 7/8” 48 675 1
56400  15/16” 60 50 18 685 1
56401 17 53 54 715

56402 1.1/8” 60 19 840

56403 1.1/2” 75 75 24 1445 -

Cr-V
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56377  7/8 50 15 695
56378 1516 60 52 18 700
56379 17 54 715
c 56380  1.1/8" 59 54 19 820 1
- 56381 1316" 61 21 850
= 56382  1.1/4” 63 860
] IB 56383 1.5/16" 66 22 905
’”’L 56384  1.3/8” 65 68 1085
\—J 56385 1.7116" 71 1200 1
seas6 12 O 73 %8 24 s
56387  1.5/8° 70 78 1365
56388 1.116" 82 27 1710 )
56380  1.3/4” 84 1720
56390  1.13/116” 86 1830
56301 17/ '° 88 62 30 gs0
56392 2’ 80 94 32 2200
56393 2.3/16" 84 101 35 2655
Cr-vV
MATERIEL Cr-V
DURETE MINIMUM 44-47 HRc
FINITION Phosphaté

“ Ce document a été créé par EGA Master S.A et tous ses droits lui correspondent. Par conséquent, sauf autorisation

préalable d’EGA Master S.A, toute copie ou diffusion intégrale ou partielle de ce document, soit en support physique ou
électronique est interdite. Toute violation de ces droits pourra étre réclamée par voie judiciaire.




